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VacuStar 
WR 2500 – 3100 – 4000
Flüssigkeitsring Kompressor-Vakuumpumpe

Produktbroschüre
Flüssigkeitsring Kompressor-Vakuumpumpe 
für Saugfahrzeuge
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VacuStar WR 2500 – 3100 – 4000
Flüssigkeitsring Kompressor-Vakuumpumpe 

CVS entwickelt und produziert Kompressor-Vakuum- 
pumpen, die eigens für den Fahrzeugeinbau konzipiert 
sind. Die Entwicklung geschieht in engster Zusammen-
arbeit mit unseren Kunden. Das garantiert Ihnen das opti-
male Produkt für Ihre Anwendung.

Die Flüssigkeitsring Kompressor-Vakuumpumpe
Die Baureihe WR wurde speziell für die hohen Anforder-
ungen beim Einbau in Saugfahrzeuge, kombinierte Saug-/
Spülfahrzeuge und kombinierte Saug-/Spülfahrzeuge mit 
Wasserrückgewinnung entwickelt.
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Flüssigkeitsring Kompressor-Vakuumpumpen 
mit System
Die Baureihe WR umfasst 5 Größen mit einem 
Volumenstrom bis 4.063 m³/h.

VacuStar WR 2500 – 3100 – 4000
Flüssigkeitsring 
Kompressor-Vakuumpumpe

Vorteile auf einen Blick

Optional
 Qualitativ hochwertige Flüssigkeitsring  

 Kompressor-Vakuumpumpen von CVS  
 für größere Saughöhen und Saug- 
 leistungen ohne Mehrkosten

 Robuste und langlebige Flüssigkeitsring  
 Kompressor-Vakuumpumpen für geringere 
 Stillstandszeiten des Fahrzeugs

 Mehr Fahrzeug-Nutzlast durch kompakte  
 und leichte Flüssigkeitsring Kompressor- 
 Vakuumpumpen

 Schwenkbarer Pumpenkörper zwischen  
 den Befestigungsfüßen

 Saug- und Druckstutzen wahlweise auf  
 Antriebsseite oder gegenüberliebend

 Gleitring Wellenabdichtung

 Leichtbauweise durch Verwendung  
 von Aluminium

 Anschlussstutzen schwenkbar

 Einbaufreundliche Bauform

 Zentrale Betriebswasserentleerung

 Keramikbeschichtete Gehäuse und 
 Deckel für extreme Bedingungen. 
 Ausgezeichnete Abrieb-, Erosions- und  
 Kavitationsbeständigkeit. Chemische  
 Beständigkeit gegen saure und alkalische  
 Medien.

 Edelstahllaufrad aus V2A, korrosions-
 beständig und abriebfest, gut geeignet  
 für den Tieftemperaturbereich, beständig  
 gegen schwache organische und anor-
 ganische Säuren.

 Die integrierte Zellbelüftung schützt die  
 Wasserringpumpe vor Kavitation > 
 Erhöhung der Lebensdauer

 Antrieb über Keilriemen oder hydraulisch
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Abmessungen

* Abhängig von der Betriebswassertemperatur

VacuStar WR 2500 VacuStar WR 3100

Max. Ansaug-
volumenstrom m³/h 2.500 3.100

Max. Betriebsdruck bar ü 1,5 1,5

Max. Betriebsvakuum* mbar 130 130

Drehzahlbereich 1/min 800 – 1.600 800 – 1.600

Max. Leistungsbedarf 
bei 0,5 bar ü kW 77,0 94,0

Schalldruckpegel in 7 m 
Abstand bei 400 mbar dB(A) 70 72

Gewicht kg 175 192
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Flüssigkeitsring 
Kompressor-Vakuumpumpe

VacuStar WR 2500 – 3100
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Befestigungsbohrung 4 x 26
Fixing hole 4 x Ø26

Anschluss für Fernüberwachung der Füllstandshöhe G1/4"
Connection for remote monitoring of filling level G1/4"

12 x 13,5

586

Flansch DIN 28459 DN 150
Flange nominal size 150
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Anschluss Betriebswasser G1 1/2"
Connection for process water G1 1/2"
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Anschluss Zellbelüftung G1 1/2"
Connection for cell ventilation G1 1/2"
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Dargestellt: Drehrichtung Antriebswelle rechts
Pictured: Rotating direction of shaft clockwise

Fußanordnung "nach außen"
Foot arrangement "outward"

Fußanordnung "nach innen"
Foot arrangement "inward"
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Technische Daten

Technische Änderungen vorbehalten
* Abhängig von der Betriebswassertemperatur

VacuStar WR 400

Max. Ansaug-
volumenstrom m³/h 4.063

Max. Betriebsdruck bar ü 1,0

Max. Betriebsvakuum* mbar 130

Drehzahlbereich 1/min 800 – 1.300

Max. Leistungsbedarf 
bei 0,5 bar ü kW 131,5

Schalldruckpegel in 7 m 
Abstand bei 400 mbar dB(A) 73

Gewicht kg 298

Flüssigkeitsring 
Kompressor-Vakuumpumpe

VacuStar WR 4000


